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Le present rapport est le rapport d'examen pr§llminalre international, §tabli par I'administration chargee de Texamen 
pr^liminaire international en vertu de I'artlcle 35 et transmis au d^posant conform6ment k rarticle 36. 

Ce RAPPORT comprend 6 feuilles, y oompris la pr6sente feuille de couverture. 

Ce rapport est accompagn§ d'ANNEXES, qui comprennent : 

a. □ un total de (envoy^es au d4posant et au Bureau international) feuilles, d^flnles comme suit : 

□ ies feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont et6 modifi^es et qui servent de base 
au present rapport ou des feuilles contenant des rectifications autoris§es par la pr^sente administration (voir 
la r^gle 70. 1 6 et Hnstruction administrative 607). 

□ des feuilles qui remplacent des feuilles pr6c6dentes, mais dont la pr6sente administration consid^re qu'elles 
contiennent une modification qui va au-del£i de t'expos^ de I'invention qui figure dans la demande 
Intematlonale telle qu*elle a §t§ d§pos6e. comme il est indlque au point 4 du cadre n"* I et dans le cadre 
8uppl§mentalre. 

b. □ (envoy6es au Bureau intemationai seuiement) un total de (pr^clser le type et le nombre de support(s) 

dlectronlque(s)) . qui contiennent un llstage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, deposes 
sous forme ddchiffrable par ordinateur seuiement, comme 11 est indique dans le cadre suppllmentalre relatif au 
llstage de la ou des sequences (voir I'instructlon administrative 802). 
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Le present rapport contient des indications et les pages correspondantes relatives aux points suivants : 

IS Cadre n*" I 

□ Cadre n** II 

□ Cadre n** ill Absence de formulation d'opinion quant k la nouveaut^, i'activit§ Inventive et la 

possibility d'application industrielle 

□ Cadre n*" IV Absence d'unitd de I'invention 

ISI Cadre n* V Declaration motiv§e seion i'article 35(2) quant k la nouveaute, Tacllvite inventive et la 

possibility d*application industrielle; citations et explications a i'appul de cette declaration 

□ Cadre n** VI Certains documents cites 

□ Cadre n** Vii Irregularites dans la demande Internationale 

□ Cadre n"* Vill Observations relatives a la demande Internationale 
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RAPPORT PRELIMINAIRE INTERNATIONAL Demande Internationale n<> 

SUR LA BREVETABILITE PCTyFR2004yD02698 



Case No. I Base du rapport 

1 . En ce qui conceme la langue, le present rapport est etabli sur la base de la demande Internationale dans la 
langue dans laquelle elle a §te dSposde, sauf indication contraire donn^e sous ce point. 

□ Le present rapport est etabli sur la base de traductions rdalisees k partir de la langue d'origine dans la 
langue suivante ,qui est la langue d'une traduction remise aux fins de : 

□ la recherche Internationale (selon les regies 12.3 et 23.1 .b)) 

□ la publication de la demande Internationale (selon la r^gle 12.4) 

□ Texamen preliminaire international (selon la r6gle 55.2 ou 55.3) 

2. En ce qui conceme les elements* de la demande internationale, le present rapport est etabli sur la base des 
el6ments suivants {les feuilles de remplacement qui ont ete remises a ('office recepteur en r6ponse it une 
invitation faite conformement a I'article 14 sont considerees dans le present rapport comme "initlalement 
d6pos6es** et ne sont pas jointes en annexe au rapport.) : 



Description, Pages 

1-14 telles qu'initialement d^posees 
Revendications, No. 

1-10 reQue(s) le 29.08.2005 avec lettre du 29.08.2005 
Desslns, Feuilles 

1^. 2^ telles qu'initialement d^posees 



□ En ce qui conceme un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, voir le cadre 
supplSmentaire relatif au listage de la ou des sequences. 

3. IS Les modifications ont entraTne I'annulation : 

□ de la description, pages 

IS des revendications, nos 11,12 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des sequences (pr^ciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des s^uences (preciser) : 

4. □ Le present rapport a ete etabli abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont ete considerees 
comme ailant au-del§i de Pexpose de I'invention tel qu'il a ete depose, comme il est indique dans ie cadre 
suppl§mentaire (r6gle 70.2.c)). 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuillesyfig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (prSciser) : 

* si le cas vlsS au point 4 s 'applique, certaines ou toutes ces feuilles peuvent 
Stre revStues de la mention "remplace" . 



Formulalre PCT^PEA/409 Qanvier 2004) 



RAPPORT PRELIMINAIRE INTERNATIONAL Demande Internationale n» 

SUR LA BREVETABILITE PCTyFR2004yD02698 



Cadre n"* V Declaration motivee selon l?article 35.2) quant a la nouveaute, l?activite inventive et la 
possibilite d?application industrielle; citations et explications a l?appui de cette declaration 

1. Declaration 

Nouveautd Qui: Revendicatlons 

Non: Revendications 
Activit6 inventive Qui: Revendications 

Non: Revendications 
Possibilite d'application industrielle Oul: Revendications 

Non: Revendications 

2. Citations et explications (regie 70.7) : 
voir feuille separee 



1-10 

2,3,5,9,10 

1,4,6-8 

MO 
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Concernant le point V. 



Demande Internationale n** 



PCT/FR2004/002698 



1 Revendlcatlon Independante 1 

1.1 La presente demande ne remplit pas les conditions enonc§es dans Tarlicle 33(1) 
PCT, Tobjet de la revendication 1 n'impliquant pas une activite inventive telle que 
definie par rartiole 33(3) PCT. 

1 .2 Le document D1 , qui est considere comme I'etat de la technique le plus proche, 
decrit une banderole dont differe celle qui fait I'objet de la revendication 1 en ce que 

la largueur minimale est comprise entre un tiers et deux tiers de ia largueur 
maximaie. 

Le probleme que se propose de resoudre la presente invention peut done etre . 
considere comme etant 

de seiectionner des paramdtres g^ometriques, notamment ie rapport entre les 
iargueurs minimale et maximaie, avec le but d'optimiser les conditions 
d'utilisation de ia banderole. 

1.3 La solution proposee dans la revendication 1 de la presente demande n*est pas 
consideree comme inventive pour les raisons suivantes : 

La gamme de valours etablie par la revendication 1 est si ample qu'elle ne peut 
etre consideree comme produisant des effets inattendus ou presentant des 
proprietes inattendues par rapport au reste des valours possibles. 

En plus, les valours limites de la gamme, 1/3 et 2/3, semblent etre, selon la 
description, des valours arbitraires sans aucune signification specifique. 

Toutefois, selon la description, le rapport entre les largeurs maximaie et 
minimale peut verier selon I'etendue des segments ou points sur lesquels la 
largeur maximaie et minimale est atteinte, selon la matiere utilisee et selon 
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I'economie que I'on cherche a realisen Done, selon le cas d'espece, la personne 
du metier pourrait choisir, parmi plusieurs possibilites evidentes, la valeuria 
plus appropriee pourrSsoudre le probleme pos4 sans qu'une activite inventive 
soit impUqu6e. 

De plus, le document D1 (voir Fig. 8) montre une banderole dont la largueur 
minimale estproche de 2/3 de la largueur maximal. 

Dont la limitation du rapport entre les largeurs maximale et minimale ayant des 
valeurs comprises entre 1/3 et 2/3 ne peut pas etre consid6ree comme inventive. 

2 Revendications Independantes 6,8 

Le meme argument s'applique mutatis mutandis a Tobjet des revendications 
independantes 6, 8 qui ne sont done pas non plus inventives. 

3 Revendications Dependantes 4,7 

Ces revendications ne contiennent pas de caracteristiques qui, combinees avec les 
caracteristiques d'une quelconque revendication k laquelle elles se r^fdrent, satisfont 
aux exigences du PCT en ce qui conceme I'activite inventive. 

4 Revendications Dependantes 2, 3 

La combinaison des caracteristiques des revendications 2,3 n'est pas comprise dans 
i'etat de la technique et n'en decoule pas de maniere evidente. 

5 Revendication Independante 5 

La revendication 5 ayant pour objet une bande de mati^re pelliculaire precise que 
ceile-ci presente des motifs definissant le contour de banderoles presentant 
I'ensemble des caracteristiques des revendications 1 et 2. Cette revendication 5 
satisfait done aux conditions concemant la nouveaute et la activite inventive. 

6 Revendications de precede 9,10 

Les revendications de precede 9-10 conduisent n6cessairement a la fabrication de 
banderoles presentant I'ensemble des caracteristiques des revendications 1 et 2, et 
sont done considerees comme nouveiles et inventives. 
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XtEVBNDICATIOMS 



1. Banderole decorative destinie ^ entourer la 
p6riph4rie d'un emballage alimentaire (40) qui comprend une 
paroi axmulaire latfirale (44) s'4tendant entre un fond (43) 
et une face 8up6rieure (42), ladite banderole e'Stendant 
longitudinalement entre deux extr6mit6s (2) et pr^sentant 
un premier et un deuxidroe bords longitudinaux (3,4), 
caractfirisee en ce qu'elle pr^sente au moins une premidre 
portion (10,11) s'Stendant longitudinalement qui pr^sente 
une larguetir maximale Ll, et au moins une deuxiSme portion 
(20,21) qui pr^sente une largeur minimale L2, ladite 
lar^eur minimale L2 4tant comprise en un tiers et deux 
tiers de la largueur maximale LI, et en ce que le premier 
bord (3) est rectiligne et sensiblement paralldle a I'axe 
longitudinal de la banderole. 

2. Banderole selon la revendication 1, dans 
laquelle le deuxidme bord (4) prSsente un profil convexe le 
long de la premiere portion (10,11) et un profil concave le 
long de la deuxiime portion (20,21), ledit profil convexe 
6tant compl6raentaire audit profil concave. 

3. Banderole selon I'une quelconque des 
revendications pr^cSdentes, dans laquelle le deuxiSme bord 
(4) a le profil d'une ligne ondul^e continue. 

4. Banderole, selon I'une quelconque des 
revendication pr€c6dentes, dans laquelle la largeur 
maximale LI est sensiblement €gale a la hauteur maximale H 
de la paroi latSrale (44) de 1' emballage alimentaire (40). 

5. Bande de matiSre pelliculaire coraportant des 
motifs in5>rim6s (7), caractgrisSe en ce que les motifs 
imprimSs dfifinissent, dans le sens de la largeur de la 
bande (6), le contour d'un nombre pair de rang4es 
(31,32,33,34,35,36) de banderoles selon I'une quelconque 
des revendications 2^4, les lesdites banderoles (1) 6tant 
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agencees de sorte que les deuxiSmes bords (4) des 
banderoles de deux rangges successives soient adjacents et 
de sorte que le premier bord (3) de la premiSre rang#e (31) 
et le premier bord la demidre rangfie (36) soient contigus 
a\ax bords longitudinaux de la bande (6) . 

6. Bmballage alimentaire pr^sentant une parol 
annulaire lat^rale (40) s'etendant entre un fond (43) et 
une face supSrieure (42), caractSrisS en ce que la 
p€riph6rie de la paroi latSrale est entour6e d'une 
banderole decorative selon I'une quelconque des 

revendications i H 4. 

7. Bmballage alimentaire selon la revendication 6, 
dans lequel la paroi latSrale annulaire (44) a une section 
transversale qui prSsente globalement la forme d'un 
rectangle a coins arrondis. et dans lequel au moins une 
premiSre portion (10) de largueur maximale LI est agencee 
sur un grand c6t6 de la paroi lat^rale de I'emballage. 

8. ProcSde de fabrication de banderoles selon 
I'une quelconque des revendications 1^4, caract6ris6 en 

20 ce qu'il comprend une 6tape de dScoupage des bords 
longitudinaux (3,4) des banderoles, dans laquelle au moins 
le d^coupage du deuxiSme bords (4) des banderoles est 
effectue par dispositif (50) coir5>renant au moins un 
faisceau laser mobile, de sorte que la largueur minimale b2 
des banderole est €oit5)rise en un tiers et deux tiers de la 
largueur maximale LI, et que le premier bord (3) est 
rectiligne et sensiblement parall^le & I'axe longitudinal 

de la banderole . 

9. Precede de fabrication de banderoles selon la 
revendication 8, dans lequel I'etape de decoupage des bords 
longitudinaux est effectuee dans une bande de matiSre 
pelliculaire (6) selon la revendication 5 qui defile par 
rapport au dispositif de decoupage laser (50), les 
mouvemerits du faisceau laser etant synchronises avec le 
35 defilement de la bande. 
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10. Proc§d€ de fabrication d' eiriballages 
alimehtaires selon la revendication 6 ou 7, et comprenant 
une etape de thermoformage des eiriballages (40) dans des 
moules (55) , caract6ris§ en ce qu' il coinprend une 6tape de 
d4coupages des bords longitudinaux des banderoles selon la 
revendication 9. suivie d'une 4tape d'arnenge des 
bandelettes ainsi obtenues jusqu'aux moules, et d'une Stape 
de dgcoupage des extr€init€s (2) des banderoles qui est 
effectu€e k proximitS des moules. 
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